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cATALOG W

MARCA DE SECURITATE TYROLIT

SECURITATE



ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE TY

ROLIT

CONFORT, PROTECTIE SI SIGURANTA IN TIMPUL

LUCRULUI

TYROLIT, este unul din fabricantii de renume mondial, ai
tuturor tipurilor de abrazivi. Numai cu produse de inalta
calitate si echipament de varf special proiectat se poate
atinge performanta. Utilizatorul este in centrul unei inter-
actiuni perfecte dintre om, masina si scula.

in conformitate cu aceasta cerintd, Echipamentul de
Protectie TYROLIT se concentreaza pe protectia per-
sonalului din timpul lucrului. in stransd colaborare cu
utilizatorii profesionisti si fabricantii mondiali, TYROLIT
dezvolta echipament de protectie de inalta calitate, care
este optimizat special pentru nevoile PREMIUM ale lor.
Materialele selectate, folosite de exemplu in sportul cu
motor profesionist sau pentru pompieri, asigura durata
de viata indelungata si ofera protectie maxima, in folo-
sirea lor zilnica.

OCHELARII DE PROTECTIE

Ochelarii de protectie TYROLIT nu aburesc,
sunt rezistenti la zgérieturi, si antistatici dato-
ritd unei depuneri speciale

Rame reglabile, iar lungimea ramei asigura
maximul de confort cand sunt purtati

Patru pernite asigura o eliberare a presiunii si 0
prindere buna dupa ureche

DESIGN |MODEL NR.| MATERIAL | uv |

CE

INFO

-@ 742308 Policarbonat 2-1.2 | EN166 + EN 170 proprietati mecanice inalte
clar
) . proprietati mecanice inalte
'_'a 742309 Policarbonat 5-25 | EN166 + EN 172 protectie UV 100%
gri
proprietati mecanice inalte; protectie UV 100% in
_‘a 749301 Policarbonat 5-25 | EN 166+ EN 170 special in épllcatll cu cerinte vizuale marl,.aceste
lentile sunt suportate usor de ochi
oglinda albastra
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MANUSI DE LUCRU

— Siliconul de ultima generatie minimalizeaza vibratiile, reduce oboseala si amortirea
mainilor si previne vibratiile

— Umplutura de gel reduce tensionarea bratului si, astfel, previne leziunile, cum ar fi
sindromul de canal carpian

— Certificat in concordanta cu DIN EN 388:2003
— Dosul manusii este ignifug, datorita CARBON X
— Inalta protectie a incheieturilor

— Pielea fina de capra, protejeaza varfurile degetelor, neavand nici o cusatura
in aceasta zond, imbunatatind prinderea si atingerea

— Inchidere reglabili la incheietura mainii
— Disponibile toate marimile

PRODUS | MODEL NR.
Manusi XS 742321
Manusi S 742318
Manusi M 742317
Manusi L 742313
Mnusi XL 742319
Mainusi XXL 742324
ANTIFOANE

Antifoanele pliabile sunt echipate cu un cadru de otel de
nalta calitate si doua puncte de suspensie pentu protectie
optima si confort, de reguld pentru folosirea pe termen
lung.

MODEL NR. 742300

EN252-1:2002 | |SNR 31dB(A) | | H: 34dB(A) | | M: 29dB(A) | | L: 21 dB(A)
f/Hz 125 250 500 1000 2000 3150 4000 6300 8000
Valoare dB(A) 17.9 21.6 33.2 38.2 35.2 34.7 36.2 40.5 38.8
SD dB(A) 3 2.7 2.7 4.1 3.3 2.7 2.9 3.3 3
APV dB(A) 14.9 18.9 30.5 34.1 31.9 31.9 33.3 37.2 35.8
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MARCA DE SIGURANTA TYROLIT:

Prin munca noastra, ca membri fondatori “Organizatia
pentru Securitate a Abrazivelor (0Sa®)”, printr-o
colaborare stransa cu autoritatile de securitate si prin
comunicarea cu toti utilizatorii nostri din toata lumea,
scopul nostru a fost si este sa facem ca produsele
noastre sa fie si mai sigure pentru utilizatorii nostri.

Scopul 0Sa ®: Scopul principal al organizatiei oSa
este definit in termeni ca protectie absoluta pentru uti-
lizatorii sculelor noastre, acolo unde membrii inteleg sa
prevada, constant, un inalt nivel calitativ, sa adopte un I I
mod riguros asupra asigurarii calitatii, straduindu-se
sa dezvolte standarde noi si imbunatatite de siguranta.

SISTEMUL DE ASIGURARE AL CALITATI MANAGEMENT-ULUI TYROLIT

Sistemul de asigurare al calitatii management-ului, a fost certificat cu ISO 9001:2000, de catre un corp de control
autorizat, extern, pentru zonele de productie.Productia este realizata in conformitate cu Standardele Europene:

EN12413 pentru discurile si pietrele abrazive cu liant

E EN13236 pentru discurile diamantate si cu borazon
EN13743 pentru abrazivi speciali pe suport, cum ar fi discurile de fibra vulcanica, discurile si cilindrii lamelari,
discurile de polizat si polisat lamelare.

Tinandu-se cont de faptul ca, in principiile de aprobare (Standard — EN), sunt stabilite niste cerinte de nivel foarte
inalte pentru sculele abrazive, referitor la parametrii tehnici de slefuire, polizare, rectificare, polisare, etc., de fapt
TYROLIT livreaza toate sculele abrazive care corespund acestor principii. Ca un rezultat, noi garantam in mod
constant un nivel inalt calitativ, chiar si in tari unde aceste aprobari nu sunt necesare.

INSPECTIA FINALA

TYROLIT in mod constant face inspectia finala, la echi-
librarea dinamica, testul de spargere, testul de taiere si
polizare, in conformitate cu standardul EN12413.
Produsele bachelitice, sunt supuse unei inspectii finale,
vizuale si de identificare a geometriei, a echilibrarii din-
amice, a spargerii si a testului de incarcare laterala si la
procesul de taiere , polizare, rectificare.

Produsele ceramice, sunt supuse unei inspectii vizuale
si de identificare a geometriei, a echilibrarii dinamice,
a spargerii si a testului de incarcare laterala, a modului
de functionare si la testul de sunet.
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SIGURANTA

Cand vorbim de siguranta in timpul taierii si polizarii, urmatorii factori au un rol egal : fabricantul masinii, pro-
ducatorul discului sau a pietrei si utilizatorul.

Discurile de taiat si polizat sunt supuse unor incarcari mari in timpul aplicatiei. De aceea, masinile, corpurile
abrazive, manevrarea si aplicatia trebuie armonizate in mod optim pentru a asigura o taiere sau polizare in con-
ditii de siguranta. Pentru masini, este foarte important a se observa conditiile de lucru si instructiunile capacului
(garzii) de protectie.

Acolo unde fabricantul implementeaza masurile de siguranta si regulile de protectia muncii, legate de masina
de taiat (polizat, rectificat), legate de discul de taiat (polizat) sau piatra de rectificat, utilizatorul este responsabil
pentru siguranta din timpul operatiei, precum si pentru manevrarea corecta a discului de taiat (polizat) sau a
pietrei de rectificat.

Reguli ce trebuiesc urmate:

— Controlarea corpurilor abrazive la livrare

— Manevrarea si depozitarea corpurilor abrazive

— Etichetarea, sincronizarea cu datele masinii

— Controlarea discului sau a pietrei inainte de fixarea pe masina

— Metode de prindere (fixare) a discului (pietrei)

— Inainte de a incepe s lucrati cu discul (piatra), verificati functionarea la mersul in gol a discului (pietrei)
— Folositi echipament si ochelari de protectie (vezi codul de siguranta FEPA)

CONTROLAREA LA LIVRARE A
DISCURILOR (PIETRELOR) ABRAZIVE

Controlati ambalajul fiecarei livrari. Daca observati dete-
riorarea ambalajului, atunci trebuie sa verificati amanuntit,
in mod special discul (piatra), pentru a nu fi avariat(d) in
timpul transportului.

DEPOZITAREA CORPURILOR ABRAZIVE

Corpurile abrazive se vor depozita pe rafturi sau in containere, pentru a nu fi avariate, si pentru a putea fi usor luate
de pe raft, fara a deranja celelalte corpuri. Mai intai, se consuma corpurile care sunt cele mai vechi.

Depozitarea diferitelor tipuri de corpuri abrazive:
— Depozitati discurile de taiere orizontal, unul peste celalalt,
pe un taler de otel sau fonta

— Depozitati pietrele mari, in pozitie verticala, si asigurati-va
ca nu se pot rostogoli

— Stivuiti, una(ul) peste alta(ul), pietrele cilindrice,
discurile cilindrice, si intre ele puneti un material moale.

— Stivuiti corpurile abrazive, Forma 11, pe raft,
impreuna, fata la fata sau baza la baza

in timpul depozitarii trebuie s4 tineti cont de urmatoarele : depozitati corpurile abrazive in mediu uscat, firé posi-
L Depozitati discurile mici de taiat (polizat)

bilitate de ruginire, nu le expuneti la fluctuatii mari de temperatura.
in containere potrivite
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IDENTIFICAREA CORPURILOR ABRAZIVE

Scopul identificarii este de a da oamenilor, in particular celor care realizeaza prinderea (fixarea) corpurilor, infor-
matii despre utilizarea sigura, si aplicatia corespunzatoare.

Corpurile abrazive pot fi folosite, doar daca se pot identifica, minimul de informatii de mai jos:
fabricantul,
dimensiunile corpului abraziv,
materialul (cel putin tipul liantului),
turatia maxima admisa RPM pentru un corp nou abraziv sau viteza maxima de lucru in m/s.

Utilizatorul este obligat sa se asigure, ca viteza masinii, corespunde cu viteza maxima admisa a corpului abraziv,
data in fisa de identificare.

CONTROLAREA CORPURILOR
e . ABRAZIVE INAINTE DE MONTARE

il £ : “‘., Inainte de a fi montat, corpul abraziv trebuie curitat si
(R e \I.I / / _ " controlat, de defecte, prin inspectie vizuald
T 1. III
Ay Vs s Trebuie efectuat si repetat, testul sunetului. Corpurile
f ‘\\ / abrazive deteriorate nu trebuiesc montate.
" -

Pentru testul sunetului, corpurile usoare se pun pe o
mandrina sau un ax, corpurile grele se tin pe podea.

Examplu de puncte de lovire pentru testul de

sunet Corpurile abrazive se lovesc cu un ciocan de cauciuc,
in cateva puncte.
Contact - ax - alezaj Corpul abraziv neavariat, are un sunet clar, in timp ce

corpul avariat are un sunet infundat.

Toate suprafetele de contact ale corpului, straturile
intermediare si flansele trebuie sa fie plate si fara sa
aibe corpuri straine. Particulele straine, dintre piatra si
flanse, creaza puncte de presiune si de stres, care pot
duce la ruperea pietrei.

Exemple de identificarea orientarii pietrei

METODE DE MONTARE /FIXARE A CORPULUI ABRAZIV

In functie de tipul masinii si metoda de polizat/rectificat, precum si de forma corpului abraziv,
se poate face distinctia intre urmatoarele metode de montare / fixare:

Montarea in centrul gaurii folosind flansele

Montarea cu ajutorul elementelor de fixare incastrate

Montarea cu ajutorul placilor suport

Montarea cu ajutorul capului de prindere
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MONTAREA IN CENTRUL GAURII FOLOSIND
FLANSE

Trebuie facuta o distinctie intre urmatoarele tipuri de

flanse pentru prinderea centrala: r@?

e

flansa cu scobitura
— flansa dreapta pentru polizoare portabile
— flanse speciale
— flanse cu treapta
flanse de pozitionare si flanse pentru piatra conica

N 7
Flanse cu scobitura Flanse cu treapta Flanse de pozitionare

Rolul acestor flanse este de a transfera fortele de actio-
nare. Ele trebuie sa fie construite in asa fel, incat sa nu
se deformeze in timpul montarii / prinderii.

Suprafetele de contact trebuie sa fie drepte (plate) si sa
nu aiba bavuri, iar testul de mers in gol trebuie sa se
faca cu aparatoarea pusa.

Pot fi folosite, doar flansele care au acelasi diametru
exterior si au aceeasi forma pe partea de contact.
Scobitura trebuie realizata in asa fel, incat partea care
strange (fixeaza) piatra sa aiba suprafata (sectiunea) Flanse pentru piatra Flans& pentru polizoare
unui inel. conica portabile

MONTAREA FOLOSIND ELEMENTE DE
FIXARE INCASTRATE

57////1“7////%

Corpurile abrazive montate cu elemente de fixare
incastrate pe masina de polizat / rectificat.Exemple
de acest tip sunt: montarea pietrelor oala cilindrice
sau conice si fixarea pietrelor de biax cu ax de otel
incastrat in polizoarele portabile.

Exemple de montare corecta a
inelelor de reductie

Figura, stanga: Prinderea pietrei oala conice cu piulita inserata
Figura, centru: Prinderea unui con abraziv, Forma 16, cu filet inserat
Figura, dreapta: Prinderea segmentilor abrazivi in capul de prindere
Lf=15C

www.tyrolit.com 287 'null

SECURITATE




MONTAREA CORPURILOR ABRAZIVE PE PLACI SUPORT

Corpurile abrazive sunt fie cementate, fie fixate cu piulite inserate

7 Liz
1 - -
Codlet

Figura 1 Figura 2 Figura 3 Figura 4

Fig. 1: Corp abraziv, cementat

Fig. 2: Corp abraziv cu piulite inserate

Fig. 3: Prinderea corecta a boltului, capatul boltului nu trebuie sa atinga baza corpului abraziv
Fig. 4: Prinderea pietrelor de biax

PRINDEREA SEGMENTILOR DE RECTIFICAT iN CAPUL DE PRINDERE
Segmentii de rectificat sunt prinsi pe unitatea de rectificat (capul segmentului) in capul de prindere. Pe supra-

fetele de contact, dintre segmentii de rectificat si partile de prindere, se poate pune banda adeziva pe segmentii
abrazivi, in vederea evitarii posibilelor tensiuni interne ce pot aparea.
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TESTUL LA MERSUL iN GOL INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

Fiecarui corp abraziv ( D mai mare de 80 mm) trebuie sa i se faca un test la mersul in gol la viteza maxima de
lucru inainte de a fi folosit si dupa fiecare remontare.

Durata testului pentru masini portabile (polizoare) sa fie de 30 sec, si pentru celelalte masini sa fie de 1 minut.

Testul poate sa inceapa si sa se deruleze doar dupa ce s-a asigurat zona de lucru — iar corpul abraziv poate fi
folosit cu capac de protectie. Corpul abraziv poate fi folosit, doar pentru aplicatia corespunzatoare si, numai,
dupa ce a trecut cu bine testul la mersul in gol.

ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE $I
OCHELARII DE PROTECTIE

La toate operatiile de taiere/polizare exista riscul sa sara
particule din corpul abraziv sau din piesa de prelucrat,
aparitia accidentelor poate fi prevenita prin purtarea
ochelarilor si a echipamentului de protectie (sort de piele
si manusi din piele).

SUMAR

Cele mai importante puncte de folosire a corpului abraziv in
deplina siguranta sunt recapitulate mai jos :
Reglarea parametrilor masinii in conformitate cu parametrii scrisi pe corpul abraziv
Controlarea corpului abraziv inainte de montare
Montarea trebuie facuta doar de personal calificat
Controlarea functionarii capacului de protectie
Testarea la mersul in gol inainte inceperea lucrului
Siguranta personala

INFORMATII DE SECURITATE

Tineti cont de recomandarile de securitatea
muncii

Siguranta personala
Folosti masca de praf Nu este permisa polizarea laterala
Folositi ochelari de protectie Taiere/polizare uscata
Folositi antifoane

Taiere/polizare umeda

Folositi manusi Interzisa folosirea manuala

KOO®E

Nu folositi corpuri abrazive avariate
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FACETI & NU FACETI

v

_ Manevrati si depozitati cu grija corpurile abrazive;
folositi-le pe cele mai vechi prima data.

_ Tnainte de montarea corpului abraziv, corpul abraziv
trebuie curatat, si controlat vizual sa nu aiba fisuri si
sa nu fie avariat.

. Corpurile abrazive ceramice trebuie sa fie verificate
prin testul de sunet inainte de montare.

. Asigurati-va ca viteza de functionare a masinii (RPM)
nu depaseste viteza maxima de operare specificata
pe corpul abraziv sau pe ambalaj.

__ Asigurati-va ca alezajul corpului — cu sau fara filet —
se potriveste perfect pe axul masinii ; flansele sunt
curate, drepte, au aceeasi marime, si pot prinde core-
spunzator corpul abraziv.

. Folositi distantierele livrate cu corpul abraziv.

_ Folositi doar masinile care au aparatoare / capac
de protectie, si asigurati-va ca sunt bine prinse pe
masina si functionale, inainte de pornirea masinii.

_ Dupa fiecare montare, efectuati testul de mers in gol,
pentru cel putin un minut la viteza de operare si veri-
ficati daca capacul / aparatoarea masinii este montat
(&) corect. In acest fel, v& asigurati c& niciun fragment
(bucata) de material nu va va lovi pe dumneavoastra
sau pe altcineva in eventualitatea distrugerii corpului
abraziv.

. Ochelarii de protectie sunt recomandati la toate ope-
ratiile de taiere / polizare. Pentru taierea / polizarea
manuala se recomanda, ochelatii de protectie si
masca de siguranta.

. Cand lucrati cu un disc de taiere / polizare, verificati
daca aerul este suficient si masurile de protectie sa-
tisfac cerintele de operare pentru materialul prelucrat.

_ Un sistem corespunzator de aspirare trebuie montat
si folosit la toate operatiile de taiere/polizare uscate.

__ Folositi doar masinile, care permit discurile de poliza-
re cu centru depresat.

__Tnainte de oprirea masinii, opriti alimentarea cu lichid
de racire si indepartati surplusul de lichid de pe cor-
pul abraziv.

X

— Nu folositi corpurile abrazive, care au fost expuse la
umiditate/mediu umed sau temperaturi ridicate, inainte
de montarea lor.

— Niciodata nu folositi, corpurile abrazive care au fost
scapate pe jos, avariate, sau care nu se potrivesc sco-
pului pentru care au fost fabricate

— Nu depasiti viteza maxima admisa de lucru, specifi-
cata.

— Nu folositi flansele care au suprafetele pline de corpuri
straine (ex. pline de span), nu sunt drepte sau care au
bavura.

— Nu strangeti prea mult dispozitivul de fixare sau flansa
pietrei.

— Nu folositi flansele cu scobitura pentru discurile sau
conurile de polizare.

— Niciodata sa nu folositi forta cand strangeti si nu faceti
nicio modificare la piatra abraziva.

— Folositi adaptoarele o singura data si pentru o singura

parte.

— Porniti masina doar atunci cand capacul de protectie
al masinii este corect si sigur montat (capacul de pro-
tectie al masinii trebuie montat in asa fel incat scantei-
le sau particulele rezultate sa fie directionate in sens
contrar corpului uman).

— Porniti masina, doar atunci cand va asigurati, ca nu
exista contact intre piesa de lucru si corpul abraziv.

— Niciodata, sa nu lucrati cu un corp abraziv, pana nu
va asigurati ca aveti suficient aer (intr-un spatiu inchis,
folositi aparat de respirat si antifoane) si echipament
de protectia muncii (vezi pictograma).

— Folositi un corp abraziv corespunzator —un corp abra-
ziv necorespunzator poate crea particule abrazive si
praf in exces.

— Evitati avarierea mecanica a corpului abraziv ca rezu-
Itat al fortei excesive de apasare, a vibratiilor, sau a
incalzirii.

— Niciodata nu folositi polizoare in conditii improprii sau

care contin componente defecte.

— Nu folositi discurile de taiat pentru operatia de polizare
(sub nicio forma nu polizati lateral cu niciun disc de
taiere de forma 41 sau 42).
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VITEZE RECOMANDATE

Vitezele de rotatie si periferice depind de diametrul exterior @=D este diametrul corpului abraziv.

Rotatiile n pe minut min-1 depind de diametrul exterior D al corpului abraziv si de
viteza maxima de lucru VS

Din Vitea maxima de lucru VS in m/s
mm | 46 | 20 | 25 | 32 | 35 | 40 | 50 | 63 | 8 [ 100 | 125

3

4 | 75.300 | 95.400

5 | 61.100 | 76.300 | 95.400
5]

8

50.900 | 63.600 | 79.500
38.100 | 47.700 | 59.600 | 76.300 | 83.500 | 95.400
10 | 30.500 | 38.100 | 47.700 | 61.100 | 66.800 | 76.300 | 95.400
13 | 23.500 | 29.300 | 36.700 | 47.000 | 51.400 | 58.700 | 73.400 | 82.500
16 | 19.000 | 23.800 | 29.800 | 38.100 | 41.700 | 47.700 | 59.600 | 75.200 | 95.400
20 | 15.200 | 19.000 | 23.800 | 30.500 | 33.400 | 38.100 | 47.700 | 60.100 | 76.300 | 95.400
25 | 12.200 | 15.200 | 19.000 | 24.400 | 26.700 | 30.500 | 38.100 | 48.100 | 61.100 | 76.300 | 85.400
32 | 9.540 | 11.900 | 14.900 | 19.000 | 20.800 | 23.800 | 29.800 | 37.600 | 47.700 | 59.600 | 74.600
35 | 8.730 | 10.900 | 13.600 | 17.400 | 15.000 | 21.800 | 27.200 | 34.300 | 43.600 | 54.400 | 68.200
40 | 7.630 | 9.540 | 11.900 | 15.200 | 16.700 | 19.000 | 23.800 | 30.000 | 38.100 | 47.700 | 59.600
50 | 6.110 | 7.630 | 9.540 | 12.200 | 13.300 | 15.200 | 19.000 | 24.000 | 30.500 | 38.100 | 47.700
63 | 4850 | 6.060 | 7.570 | 9.700 | 10,600 | 12.100 | 15.100 | 10.000 | 24.200 | 30.300 | 37.800
80 | 3.810 | 4770 | 5.960 | 7.630 | 8.350 | 9.540 | 11.900 | 15.000 | 19.000 | 23.800 | 29.800
100 | 3.050 | 3.810 | 4770 | 6.110 | 6.680 | 7.630 | 9.540 | 12.000 | 15.200 | 19.000 | 23.800
115 | 2650 | 3.320 | 4150 | 5310 | 5810 | 6.640 | B.300 | 10.400 | 13.200 | 16.600 | 20.700
125 | 2.440 | 3.050 | 3.810 | 4.880 | 5.340 | 6.110 | 7.630 | 9.620 | 12.200 | 15.200 | 19.000
150 | 2.030 | 2.540 | 3.180 | 4.070 | 4.450 | 5.090 | 6.360 | 8.020 | 10.100 | 12.700 | 15.800
175 | 1.740 | 2180 | 2,720 | 3.490 | 3.810 | 4.360 | 5450 | 6.870 | 8730 | 10.900 | 13.600
180 | 1.690 | 2.120 | 2.650 | 3.390 | 3.710 | 4.240 | 5.300 | 6.680 | 8.480 | 10.600 | 13.200
200 | 1.520 | 1.900 | 2.380 | 3.050 | 3.340 | 3.810 | 4.770 | 6.010 | 7.630 | 9.540 | 11.800
225 | 1.350 | 1.690 | 2120 | 2.710 | 2.970 | 3.390 | 4.240 | 5340 | 6.790 | B.480 | 10.600
230 | 1.320 | 1.660 | 2.070 | 2.650 | 2900 | 3.320 | 4150 | 5.230 | 6.640 | 8.300 | 10.300
250 | 1.220 | 1.520 | 1.900 | 2.440 | 2670 | 3.050 | 3.810 | 4.810 | 6.110 | 7.630 | 9.540
300 | 1.010 | 1.270 | 1.580 | 2.030 | 2.220 | 2.540 | 3.180 | 4.010 | 5.080 | 6.360 | 7.950
350 | 870 1.090 | 1.360 | 1.740 | 1.900 | 2180 | 2.720 | 3.430 | 4360 | 5450 | 6.820
400 | 780 950 1.180 | 1520 | 1.670 | 1.900 | 2.380 | 3.000 | 3.810 | 4.770 | 5.960
450 | 670 840 1.060 | 1.350 | 1.480 | 1.690 | 2.120 | 2.670 | 3.390 | 4.240 | 5.300
500 | 610 760 950 1.220 | 1330 | 1.520 | 1.900 | 2.400 | 3.050 | 3.810 | 4.770
600 | 500 630 790 1.010 | 1.110 | 1.270 | 1.590 | 2.000 | 2.540 | 3.180 | 3.970
700 [ 430 540 680 870 8950 1.080 | 1.360 | 1.710 | 2.180 | 2.720 | 3.410
750 | 400 500 630 810 890 1.010 | 1.270 | 1.600 | 2.030 | 2.540 | 3.180
800 | 380 470 590 760 830 850 1.190 | 1.500 | 1.800 | 2.380 | 2.980
900 | 330 420 530 670 740 840 1.060 | 1.330 | 1.680 | 2.120 | 2.650
1000] 300 380 470 610 660 760 250 1.200 | 1.520 | 1.800 | 2.380
1060| 280 360 450 570 630 720 900 1.130 | 1.440 | 1.800 | 2.250
1250 250 310 380 500 550 630 790 1.000 | 1.270 | 1.580 | 1.880
1500| 200 250 310 400 440 500 630 80O 1.010 | 1.270 | 1.580
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SECURITATE




GASIREA PRODUSULUI TYROLIT

TAIERE

BB ooLizoR
UNGHIULAR:

m

Corpul abraziv

Disc de taiere pentru otel PREMIUM***
Disc de taiere pentru otel STANDARD**

Disc de taiere pentru INOX PREMIUM***
Disc de taiere pentru INOX STANDARD**
Disc de taiere pentru INOX BASIC*

Disc de taiere pentru aluminiu PREMIUM***

Disc de taiere pentru fonta PREMIUM***

Disc de taiere pentru piatra STANDARD**
Disc de taiere pentru piatra BASIC*

Disc de taiere 2in1 Otel/INOX PREMIUM***
Disc de taiere 2in1 Otel/INOX BASIC*

Disc de taiere 2in1 Aluminiu/Piatra
PREMIUM***

Disc diamantat de taiere uscata pentru materiale de
constructii universale PREMIUM***

Disc diamantat de taiere uscata pentru materiale de
constructii universale STANDARD**

Disc diamantat de taiere uscata pentru materiale de
constructii universale BASIC*

Disc diamantat de taiere uscata pentru beton
PREMIUM***
Disc diamantat de taiere uscata pentru beton
STANDARD**

Disc diamantat de taiere uscata pentru granit
PREMIUM***
Disc diamantat de taiere uscata pentru granit BASIC*

Disc diamantat de taiere uscata pentru faianta si
gresie PREMIUM***

Disc diamantat de taiere uscata pentru faianta si
gresie BASIC*

Disc diamantat de tdiere uscata pentru piatra moale -
marmurd PREMIUM***

Disc diamantat de taiere uscata pentru materiale
abrazive PREMIUM***

Disc diamantat de taiere uscata pentru materiale
abrazive BASIC*

-l POLIZOR DREPT
(BIAX)

Corpuri abrazive

@ Disc de taiere pentru otel PREMIUM***
‘ Disc de taiere pentru INOX PREMIUM***
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Pag

24
29

26

31

28

28

30
31

25

28

224
230

231

226
230

226

231

228

232
228

228/229

231

Pag
68

67
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fas> DRUJBA DE
iy TAIERE:

Corpul abraziv Pag
Disc de taiere pentru otel PREMIUM*** 108
Disc de taiere pentru otel STANDARD** 110
Disc de taiere pentru otel BASIC* 111
Disc de taiere pentru sina de cale feratd PREMIUM*** 109
Disc de taiere pentru sina de cale feratd STANDARD** 110
Disc de taiere pentru piatra PREMIUM*** 109
| Disc de taiere pentru piatra STANDARD** 110
" Disc de taiere pentru piatra BASIC* 111
Disc diamantat de taiere uscata pentru materiale de const- 242
 ructii universale PREMIUM***
 Disc diamantat de taiere uscata pentru materiale de const- 245
4 ructii universale STANDARD**
Disc diamantat de taiere uscata pentru materiale de const- 246
ructii universale BASIC*
\ Disc diamantat de téiere uscata pentru beton PREMIUM*** 243
7 Disc diamantat de taiere uscata pentru beton STANDARD** 245
Disc diamantat de taiere uscata pentru granit PREMIUM*** 243
Disc diamantat de taiere uscata pentru granit BASIC* 246
Disc diamantat de taiere uscata pentru asfalt PREMIUM*** 244
Disc diamantat de taiere uscata pentru asfalt STANDARD** 245
Disc diamantat de taiere uscata pentru asfalt BASIC* 246
}‘"  Disc diamantat de taiere uscata pentru piatrd moale - mar- 244
QP oz PREMIUMS
DS o
i) MASINA
o STATIONARA:
Corpuri abrazive Pag
Disc de taiere pentru otel PREMIUM*** 116
Disc de taiere LAB pentru otel PREMIUM*** 121
Taiere si ascutire panze otel PREMIUM*** 122/123
Disc de taiere pentru otel STANDARD** 118
Disc de taiere pentru otel BASIC* 118
. Disc de taiere pentru INOX PREMIUM*** 117
Disc de taiere LAB pentru INOX PREMIUM*** 121
2 Disc de taiere pentru aluminiu PREMIUM*** 117
Parul,  Disc de taiere LAB pentru aluminiu PREMIUM*** 121
& Disc de taiere pentru piatra PREMIUM*** 118
Disc de taiere LAB pentru titan PREMIUM*** 121
Taiere si ascutire panze HSS PREMIUM*** 122/123
8~ Disc de taiere pentru HSS PREMIUM*** 124
@ Disc de taiere pentru  PREMIUM*** 124

YROL!



"Q TAIETOR SUPRAFE-
i TE ORIZONTALE:

Corpuri abrazive Pag
Disc diamantat taiere suprafete orizontale pentru
asfalt PREMIUM*** e
Disc diamantat taiere suprafete orizontale pentru 251
___ asfalt BASIC*
. Disc diamantat tdiere suprafete orizontale pentru 250/251
= beton PREMIUM***
% Disc diamantat taiere suprafete orizontale pentru 251

materiale BASIC*

dh
— MASA DE TAIERE
Corpuri abrazive Pag
Disc diamantat taiere suprafete orizontale pentru 256
materiale de constructii universale PREMIUM***
Disc diamantat taiere suprafete orizontale pentru 258

materiale de constructii universale STANDARD**

Disc diamantat pentru téiere pentru piatra moale -

DD

QP ~emoa PREMIUM- 256
Disc diamantat pentru taiere faianta si gresie 256
PREMIUM***

Disc diamantat pentru taiere faianta si gresie 257
PREMIUM***

‘//' \\‘ Disc diamantat pentru taiere materiale abrazive 257

N ¢ PREMIUM***

A

% Disc diamantat pentru taiere roca PREMIUM*** 257
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CAROTAREA

' ‘ Carotare uscata

Corpuri abrazive

Carote diamantate pentru gaurirea uscata a material-
_elor de constructii PREMIUM***

Carote diamantate pentru gaurirea uscata a material-

elor de constructii STANDARD**

Carote diamantate pentru gaurirea uscata a material-

elor de constructii BASIC*

Carote diamantate pentru gaurirea uscata a fiantei si
gresiei PREMIUM***

N

\ Carotarea umeda

Corpuri abrazive

Carote diamantate pentru gaurirea umeda a betonului
PREMIUM***

P Carote diamantate pentru gaurirea umeda a betonului
STANDARD**

Pag

261
262
262

264

Pag

268-270

271-273

YROL!



POLIZAREA

é’EP Polizor unghiular:

—3

Corpuri abrazive Pag Corpuri abrazive Pag
Disc de polizare pentru otel PREMIUM*** 36 [P)\ Piatra oala diamantata pentru materiale abrazive 235
Perie de sarma pentru otel PREMIUM*** 46/47 0@ PREMIUM***
Rondeller pentru otel PREMIUM*** 52
Talrel peiitier) gl ol Rondeller pentru PVC PREMIUM*** 52
@ Piatra oala bachelitica pentru otel PREMIUM*** 62 m  Program de polisare pentru PVG PREMIUM* o
Disc lamelar pentru otel PREMIUM*** 147 ! % Disc de d y tru PVC STANDARD** 55
Disc din fibra naturala pentru otel PREMIUM*** 162/163 %‘ e e
Disc fibra vulcanica pentru otel PREMIUM™** 165-167 o Program de polisare pentru materiale compozite 154
Disc velcro TYROLIT pentru otel PREMIUM*** 169 PREMIUM*** ’
Disc de polizare pentru otel STANDARD** 40 = | Disc velcro TYROLIT pentru materiale compozite 169
Piatra oala bacheliticd pentru otel STANDARD** 64 i,/ PREMIUM***
Disc de polizare 2in1 OteI/INOX PREMIUM*** 37 D!SC fibra vulcanica pentru lemn BASIC* - 167
Perie de sarma 2in1 Otel/INOX PREMIUM*** 48 Disc velcro TYROLIT pentrulac PREMIUM 169
Taiere si polizare 2in1 Otel/INOX PREMIUM*** 53
Disc lamelar 2in1 Otel/INOX PREMIUM*** 144-146
Program de polisare 2in1 Otel/INOX PREMIUM*** 154/155
RDisc de degrosare 2in1 Otel/INOX 55
STANDARD** 0 o
Rondeller elastic2in1 Otel/INOX STANDARD** 56 IJE Polizor drept (biax):
Disc lamelar 2in1 Otel/INOX STANDARD** 148/149
Disc de polizare 2in1 Otel/INOX BASIC* 41
Taiere si polizare2in1 Otel/INOX BASIC* 53
Disc lamelar 2in1 Otel/INOX BASIC* 149 Corpuri abrazive Pag
b Disc de polizare 3in1 Otel/INOX/Fonta 37 Disc de polizare pentru otel PREMIUM*** 72
I PREMIUM*** Pietre de biax ceramice PREMIUM*** 77-81
Pietre de biax elastice PREMIUM*** 82
Disc de polizare pentru INOX PREMIUM*** 38 g:rfiguéggztrﬂg% Zg;ﬁlggﬁ':g'émgm* gg‘gg
1 A 2 kKK )=,
\ :zgzglleef?)g?rﬁ mton;( lylgé,v:ﬁfva M 465/;7 Banda spiralata pentru dtel PREMIUM*** 173-175
' Piatra oala bachelitica pentru INOX PREMIUM*** 63 Disc de degrosare pentru otel STANDARD** 103
D!SC Ia.mellarvpentru Il}lOX i el *kk 146 Cilindrii lamelari 2in1 Otel/INOX PREMIUM***
Disc din fibra naturala pentru INOX PREMIUM 163 . - e 2 Gl E 179-180
Disc fibré vulcanica pentru INOX PREMIUM*+* 166/167 Ala ) EVACELETT) G S el (BIiis) Al 48 181
Disc de polizare pentru INOX STANDARD** 41 e
Disc Touch pentru INOX BASIC* 57
e el Rt Disc de polizare pentru INOX PREMIUM*** 71
Disc de polizare pentru aluminiu PREMIUM*** 38 Eetre ge B!ax blacrt‘,e“t'g‘;zafsnh:llfy*“ gg
; A P | Pietre de biax elastice
;erlz d”e sarm? perlltru_a_lurglgglaﬁfmtlgM** ‘51; 7 Carburi metalice pentru INOX PREMIUM*** 87-91
Prul/ Rl 2 ST Perie de sarma pentru INOX PREMIUM*** 96/99
Disc lamelar pentru aluminiu PREMIUM*** 147 oo 1 .
Program de polisare pentru aluminiu PREMIUM*** 154/155 Banda spiralata pentru INOX PREMIUM 173175
Disc din fibra naturalda pentru aluminiu PREMIUM*** 162/163 ! . -
Disc fibra vulcanica pentru aluminiu 165 E;:fr:Z:E:ijaps?ir:;upiéﬂ?ﬁjh;‘iEMIUM*** ;;
PREMIUM*** ; )
Disc velcro TYROLIT pentru aluminiu PREMIUM*** 169 g:;‘;“;;”;‘ztﬂ'gzzﬁz“’;gﬂ“:mu AN gl
Touch pentru aluminiu BASIC* 57 N
P Banda spiralata pentru aluminiu PREMIUM*** 173-175
— Disc de polizare pentru fontd PREMIUM*** 39 Cilindrii Iarrlﬂan cu scotch brite pentru aluminiu 181
" Rondeller pentru fontd PREMIUM*** 52 AL
& Y T-Grind pentru fontd PREMIUM*** 54 — ) ) . .
e ra TAMAe~ e z
. " < "
Rty <eripentru fontd BASIC 42 6 ¥ Carburi metalice pentru fonta PREMIUM** 87-91
Disc de polizare pentru piatra PREMIUM*** 39 i i ;
Rondeller pentru piatra PREMIUM*** 52 Pietre de biax ceramice pentru HSS 79
7 Piatrd oala bachelitica PREMIUM*** 63 8 PREMIUM*
=~ Polistar pentru piatra PREMIUM*** 156
D-ISC fje p9l|zare pg_nt[u piatra S-TANDARD** 20 e Pietre de biax elastice pentru PVC PREMIUM*** 82
Piatrad oala bachelitica pentru piatra STANDARD** 64 0@ P
Disc de polizare pentru piatra BASIC* 42
B Piatrs oald diamantats pentru materiale de constructii 235
| universale PREMIUM***
«——  Piatra oala diamantata pentru materiale de constructii 236
universale STANDARD**
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Slefuire manuala

Corpuri abrazive Pag
Perie de sirma manuala pentru otel 131-133
PREMIUM***
Role suport hartie pentru otel PREMIUM*** 201
Coli suport hartie pentru otel PREMIUM*** 203/204
Role suport panza pentru otel BASIC* 198-200
Coli suport hartie pentru otel BASIC* 202
Perie de sarma manuala pentru INOX 131-133
’ PREMIUM***

' Role suport panza pentru INOX BASIC* 198/199
Coli suport panza pentru INOX BASIC* 202
Role suport hartie pentru aluminiu PREMIUM*** 201

\ Coli suport hartie pentru aluminiu PREMIUM*** 203/204

PrLul Role suport panza pentru aluminiu BASIC* 198-200
Coli suport panza pentru aluminiu BASIC* 202
Role suport hartie pentru PVC PREMIUM*** 201
Coli suport hartie pentru PVC PREMIUM*** 203/204
Coli suport hartie pentru PVC BASIC* 204
Role suport hartie pentru PVC BASIC* 200
Role suport panza pentru BASIC* 198-200
Coli suport panza pentru PVC BASIC* 202
Role suport panza pentru materiale compozite
BASIC* 198/199
Coli suport panza pentru materiale compozite 202
BASIC*
Role suport hartie pentru lemn PREMIUM*** 201
Coli suport hartie pentru lemn PREMIUM*** 203/204
Coli suport hartie pentru lemn BASIC* 204
Role suport hartie pentru lemn BASIC* 200
Role suport panza pentru lemn BASIC* 198/199
Coli suport panza pentru lemn BASIC* 202
Role suport panza pentru Lac BASIC* 198-200
Coli suport panza pentru Lac BASIC* 204

OO MASINA DE )
SLEFUIT CU BANDA

Corpuri abrazive Pag
Masina de slefuit cu banda pentru otel PREMIUM*** 190/191
Masina de slefuit cu banda pentru otel BASIC* 191/192
Minislefuitoare cu banda pentru otel BASIC* 186/187
Masini portabile cu banda pentru otel BASIC* 188/189
‘ Masina de slefuit cu banda pentru INOX 191
> PREMIUM***
D) Minislefuitoare cu banda pentru aluminiu BASIC* 186/187
ol | Masina de slefuit cu banda pentru aluminiu 190
PREMIUM***

Masina de slefuit cu banda pentru aluminiu BASIC* 191/192

Masini portabile cu banda pentru PVC BASIC* 188/189

Masini portabile cu banda pentru lemn BASIC* 188/189
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E.l-lﬂ Polizor de banc
A

Corpuri abrazive

@ Perie de sarma pentru otel PREMIUM***
’ Perie de sarma pentru INOX PREMIUM***

Corpuri abrazive

@ Disc velcro TYROLIT pentru otel PREMIUM***

Disc velcro TYROLIT pentru INOX PREMIUM***

Disc velcro TYROLIT pentru aluminiu PREMIUM***

E(N

Disc velcro TYROLIT pentru materiale compozite
PREMIUM***

‘ Disc velcro TYROLITpentru Lac PREMIUM***
Disc velcro TYROLITpentru lemn PREMIUM***
Disc velcro TYROLIT pentru PVC PREMIUM***

Disc velcro TYROLIT pentru granite PREMIUM***

Disc velcro TYROLIT pentru piatra moale - marmura
PREMIUM***

Pag
127

128

! Slefuitor orbital dual

Pag

208/210

208

208

208-210

208-110

208-210

208-210

210

210
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